polysan &

INSTRUKCJA NAPRAWY WANNY AKRYLOWE]

10.

11.

12.
13.

USZKODZENIE WARSTWY AKRYLOWEI

Do naprawy pekniec i niewielkich wad na powierzchni wanny akrylowej producent dedykuje
specjalny kit do napraw marki AKRIPOL.

Zestaw zawiera ptynny akryl i utwardzacz.

Najpierw okresl zakres koniecznej naprawy i upewnij sie, ze ilo$¢ kitu, ktéry masz do
dyspozycji wystarczy, aby rozwigzaé problem (polecamy przygotowac o 1/3 wiecej mieszanki)
Przed zastosowaniem nalezy odpowiednio przygotowac powierzchnie - usun wszystkie
zanieczyszczenia i utamki, usun ostre krawedzie i wgtebienia, pekniecia i szczelinki zaszlifuj
papierem sciernym tak, aby do powierzchi dobrze przylneta warstwa kitu, odttuszcz i osusz
powierzchnie

Miejse, ktére bedziesz naprawiaé ogranicz tasmg, aby unikngé¢ zabrudzeniu powierzchni
wanny

Odmierz ilo$¢ potrzebng do naprawy i doktadnie wymieszaj obydwa sktadniki (jezeli widzisz,
Ze oba sktadniki sie juz pofaczyly, intensywnie mieszaj jeszcze przez okoto 1 minute)
Pozostaw mieszanke odpoczywac przez okoto 4 minuty.

Ostroznie napetniaj defekt kitem, z wystarczajgcym dodatkiem, poniewaz kit w ciggu
wysychania zmniejsza swojg objetosc.

Za pomocg igty, wbijajac jg w stygnagcg mase, usun pecherzyki powietrza

Zakitowane miejsce przykryj folig, zeby go uchroni¢ od kurzu i pozostaw do czasu
utwardzenia powierzchni w temperaturze pokojowej przez okoto 90 minut.

Po catkowitym utwardzeniu ostroznie usun nadmiar kitu za pomocg ostrego nozyka. Folig
ochronisz okolice przed uszkodzeniem.

Naprawione miejsce stopniowo przeszlifuj papierem $ciernym wodnym o ziarnitosci 800,
100,1200 oraz 1500 (przed szlifowaniem maczaj w wodzie)

Woyszlifowane miejsce oczys¢ i wypoleruj pastg polerujaca.

W przypadku, ze sie pojawig defekty po pecherzach powietrza, albo sie nie udato wypetnic
caty obszar, powtarzamy catg procedure ponownie

Uwaga: W przypadku, ze do szlifowania lub polerowania powierzchni uzywasz narzedzi elektrycznych nalezy
sprawdzi¢, czy obrabiana powoerzchnia sie nie przegrzewa. Ryzyko przegrzania jest stosunkowo wysokie, dlatego
zaleca sie szlifowac recznie.
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